PRESNE TEPLOMERY
plnéné plynem - s pevnym stonkem
g 100, 160 mm

Pro vSechny druhy aplikaci, u kterych zalezi na presném
méreni teploty za nepriznivych podminek.

Princip méreni spociva v tom, Ze se plyn pod vlivem
teploty rozpina a tim zpUsobuje nardst tlaku, ktery
vyvolava vychylku ukazatele proporcionalné se zménou

teploty.

Uplatfiuji se v energetice a v lodnim primyslu, provedeni l‘
z uslechtilé oceli je vhodné predevsim pro chemicky a petro- '
chemicky prdmysl, potravinafstvi i a v pfipadech,

kde zalezi na pouziti materidlu odolného proti korozi.

typ 31 32
jmenovita velikost 100 | 160 100 | 160
stavba
\
1
pripoj spodni zadni excentricky

tfida presnosti

1,0

rozsahy °C -50+50, -30+50, -30+120, -30+170, -20+60, -20+80, 0+80, 0+100, 0+120,
0+150, 0+160, 0+200, 0+300, 0+350, 0+400, 0+500, 0+600, +50+300,
+50+400, +100+500, +100+600

obal nerez 1.4301, bajonetovy uzaver

cidlo nerez 1.4571

prihleditko pristrojové sklo

meérici strojek

mosaz

plynova napli

dusik (inertni)

typy pfipojeni

viz. zadni strana

délka cidla

63, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 500, nebo jiné dle prani a technickych
moznosti

zalomeni Cidla

pravoule doprava, doleva, dozadu, /
taktéz 120°

kryti IP 55 (EN 60 529 / IEC 529)

staticky tlak max. 2,5 MPa na Cidle (bez jimky)

sefizeni korekéni Sroub na vnéjsi strané +/- 6%

teplota v okoli -25...+60 °C

pristroje

doplriky glycerinové tlumeni, magnetické nebo induktivni kontakty, kryti IP 65

31, 32
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Nakres pristrojd g 100, 160 mm
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Rozméry v mm Hmotnost
NG a b D | d6 | e h | hi | h2 | h3 | h4 | h5 | h6 | h7 | h8 kg

100 | 16 | 55 | 101 | 12 | 36 | 60 | 60 | 85 | 120 | 70 | 120 |109,5]134,5|119,5 0,6

160 | 16 | 50 | 161 | 12 | 53 | 60 | 60 | 85 | 120 | 70 | 120 | 164,5]134,5|149,5 0,1
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Priuamyslova meérFici technika

Fa

Typy Cidel pro presné analogové teploméry

ke stavebnim radam 31 a 32

stavebni Fady 001 003 004 004.1 005 006
stavba
provedeni Cidla hladké cidlo volna otocny pevny Cidlo 001 se | cidlo 003 s
prevlecna pripojovaci | pripojovaci svérnym | pfipojovacim
matka Cep Cep Sroubebim | Sroubenim
popr.
Sroubeni
S
oddélovacim
krouzkem
("orech")
material cidla nerez ¢.1.4571
material prevliecné nerez nerez
matky ¢.1.4571 ¢.1.4571
material Sroubeni nerez €.1.4571
PHpoOj M20x1,5 nebo G1/2" | M20x1,5, G1/4%, G1/2" [ M20x1,5,
G1/2", G1/2",
M27x2, M24x1,5,
G3/4" M27x2,
G3/4"
priimér Cidla 012, 10, 8, 6 mm
délka cidla popr. standardni provedeni do 200 mm
délka jimky dbejte na minimalni délku (viz tabulka na zadni strané)
DIN 16206

001, 003, 004, 004.1, 005, 006
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Rozmeéry:

Typ cCidla rozmeéry (mm)
specifické délky cidla (L) ody G SW | i Lk | Ly
001 . L ‘
003 _ L , 6
TV y .
L,—m|n||j1alln|,deII§a C|5:|Ia+l§aEJ| sw T ‘ . 8 M20x1,5 | 27 | 10
lara k tésnici ploSe prevlecné =4 10 G1/2" 27 | 10
matky = 12
004 | i ‘ L .
L=hloubka ponoru k tésnici Sw o ‘
v o W x 9§ v M20x1,5 | 22 20
plosSe pripojovaciho ¢epu % _ . G1/2" 22 | 20
Sl i

(pouze v kombinaci s jimkou)

(I_)Ot.ll ” o N L . 6,8, | M20x1,5 | 27 | 14
= hloubka ponoru k tésnici %Q o 10 G1/2" 27 14

ploSe Sroubeni =
e =5 6,8, | M27x2 32 | 16
— 10,12| G3/4" | 32 | 16

005
L=bezpodminec¢né dbat:
L;>minimalni délka cidla

6,8 | Gi/4° | 19 | 12 | 16

10,12 G1/2¢ 27 | 14 | 20

006 L
Li=hloubka ponoru k tésnici L L 6 | M20xL,5 | 27 | 14 25
plose Sroubeni 8 G1/2¢ 27 | 14 25
10 M24x1,5 | 27 | 16 27
12 M27x2 32 | 16 27
G3/4" 32 | 16 27

Poznamlka: g Cidla dF=6 mm je mozny, ale ne pro vSechny teplotni rozsahy

Rozméry v mm Minimalni ponorna Minimalni délky Cidel L min a L1 min
hloubka ET min
typ Cidla vSechny 001, 004 (L) 003, 004.1 (L) 005 (L)
006 (L1)
g Cidla 12 1 10 | 8 6 |12 (10| 8 6 |12 |10 | 8 6 |12 |10 | 8 6
Tepl. rozsah < 500 °C 35|45 |85 |120| 40 | 50 | 80 |125| 50 | 60 | 90 |135| 75 | 85 | 112|160
Tepl. rozsah > 500 °C 75 1105 (165|285| 80 | 110|170 {290 | 90 | 120|180 | 300 | 115|145 205 | 325
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PRESNE TEPLOMERY
plnéné plynem - s kapilarou
g 100, 160 mm

Pro vSechny druhy aplikaci, u kterych zalezi
na presné méreni teploty za nepfiznivych fl
podminek. U pfistroju s kapilarou lze zamezit

opotrebeni strojku pristroje umisténim pfristroje

mimo vibrace a otresy.

Princip méreni spociva v tom, ze se plyn pod vlivem
teploty rozpina a tim zplUsobuje nardst tlaku, ktery
vyvolava vychylku ukazatele proporcionalné se zménou
teploty.

Uplatfiuji se v energetice a v lodnim primyslu, provedeni
z uslechtilé oceli je vhodné predevsim pro chemicky a
petrochemicky primysl, potravinaFstvi i a v pfipadech,
kde zalezi na pouziti materidlu odolného proti korozi.

typ 33 34
jmenovita velikost 100 | 160 100 | 160
Stavba

pripoj spodni zadni excentricky
tfida presnosti 1,0
rozsahy °C -50+50, -30+50, -30+120, -30+170, -20+60, -20+80, 0+80, 0+100, 0+120,

0+150, 0+160, 0+200, 0+300, 0+350, 0+400, 0+500, 0+600, +50+300,
+50+400, +100+500, +100+600

obal nerez 1.4301, bajonetovy uzavéer
Cidlo nerez 1.4571
prihleditko pristrojové sklo
mérici strojek mosaz
plynova naplii dusik (inertni)
typy pripojeni viz. zadni strana
délka cidla 63, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 500, nebo jiné dle prani a technickych
moznosti
kryti IP 55 (EN 60 529 / IEC 529)
staticky tlak max. 2,5 MPa na Cidle (bez jimky)
sefizeni korekéni Sroub na vnéjsi strané +/- 6%
teplota v okoli -25...+60 °C
pristroje
doplriky glycerinové tlumeni, magnetické nebo induktivni kontakty, kryti IP 65
33, 34
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Nakres pristrojd g 100, 160 mm

spodni pripoj
s upevnovaci konzolou pristroje

zadni excentricky pripoj
s Celni prirubou

spodni pripoj
se zadni prirubou

zadni excentricky pripoj
s Celnim rdmovym krouzkem

Rozméry v mm Hmotnost
NG a al b b1l D e di d2 | d3 d4 s sl s2 s4 kg
100 | 16 |195| 55 | 59 | 101 | 36 | 116 | 132 | 48 | 108 | 2 6 6 1 0,6
160 | 16 |195| 50 | 54 | 161 | 53 | 178 | 196 | 5,8 / 2 6 6 / 0,1
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Fa

Priuamyslova meérFici technika

Typy Cidel pro presné analogové teploméry
s dalkovym vedenim
ke stavebnim radam 33 a 34

Stavebni rady 001 002 003 004 005 006 007
stavba T
provedeni Cidla hladké na dalk. volna otocny | Cidlo 001 se | ¢idlo 003 s | Cidlo 002 s
&idlo vedeni | pfevle¢nd | pFipojovaci | Svéracdim | pfipojova- | pfipojova-
reguloyatel- matka éep srqupem, cim cim
L n PopF.5roube | o henim | Eroubenim
prevlecna nim s oddel.
matka krouzkem
material ¢idla nerez ¢.1.4571
material prevlecné nerez nerez nerez nerez
matky ¢.1.4571 ¢.1.4571 ¢.1.4571 ¢.1.4571
material Sroubeni nerez ¢.1.4571
piipoj M20x1,5 nebo G1/2" | | |
priimér Cidla 012,10,8,6 mm
délka cidla popr. standardni provedeni do 200 mm
délka jimky dbejte na minimalni délku (viz tabulka na zadni strané)
DIN 16205

001, 002, 003, 004, 005, 006, 007
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Rozméry:

Typ cCidla rozmeéry (mm)
specifické délky cidla (L) ode G SW | i Lk | Ly
001
002
L=minimalni délka cidla
+kapilara k tésnici ploSe 6
prevlecné matky 8
10 M20x1,5 | 27 10

003 o | G2* |27 | 10
L=hloubka ponoru k tésnici
plose prevlecné matky
004 i L .
L=hloubka ponoru k tésnici %JEJ o ‘ L M20x1,5 | 22 | 20
ploSe pfipojovaciho ¢epu E_ _______ _*:t G2 | 22 | 20

005
L=bezpodminec¢né dbat:
L;>minimalni délka cidla

6, 8 G1/4" 19 | 12 | 16

10,12 G1/2¢ 27 | 14 | 20

006 L
Li=ponorna trubka k tésnici Lv L 61’ 8 M2(1)x21“,5 g; i: 55
plode Sroubeni sw e 0 6y >
e 6,8 | M24x1,5 | 27 | 16 27
10 M27x2 32 | 16 27
12 G3/4" 32 | 16 27

007 L
L= minimalni délka cidla Ly L 6 8 MZOXI\\’S 27| 14 23
+kapildra k tésnici plose i 10 G1/2 27| 14 2
sroubeni 6,8 | M24x1,5 | 27 | 16 27
10 M27x2 32 | 16 27
12 G3/4" 32 | 16 27

Poznamlka: g Cidla dF=6 mm je mozny, ale ne pro vSechny teplotni rozsahy

Minimalni délky Cidel a minimalni ponorné délky (mm)

Rozméry v mm Minimalni ponorna Minimalni délky Cidel L min a L1 min
hloubka ET min
typ cidla vSechny 001, 004 (L) 002, 003 (L) 005 (L)
006, 007 (L1)
g Cidla 12 1 10 | 8 6 |12 10| 8 6 |12 |10 | 8 6 |12 |10 | 8 6
Délka kapilary <5 m 35|45 |85 |120| 40 | 50 | 80 |125| 50 | 60 | 90 |135| 75 | 85 | 115|160
Délka kapilary >5 m, < 15 m 1153 |80 115|190 | 58 | 85 {120 [195| 68 | 95 | 130|205 | 93 |120 | 155|230

Ykapiléry > 15 m na poptavku
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Fa

Priuamyslova meérFici technika

PRESNE TEPLOMERY

plnéné plynem - s pevnym stonkem
a otocnou hlavou pro chemicky

primysl

g 100, 160 mm

Pro vSechny druhy aplikaci, u kterych zalezi na presném
méreni teploty za nepriznivych podminek.

Princip méreni spociva v tom, Ze se plyn pod vlivem
teploty rozpina a tim zpUsobuje nardst tlaku, ktery
vyvolava vychylku ukazatele proporcionalné se zménou

teploty.

Uplatfiuji se v energetice a v lodnim primyslu, pro chemicky
a petrochemicky primysl, potravinatstvi a v pfipadech,
kde zalezi na pouziti materidlu odolného proti korozi.

typ 44

jmenovita velikost 100, 160 mm |
stavba

pripoj zadni centricky, otocna a vykyvna hlava

tfida presnosti 1,0

rozsahy °C -50+50, -30+50, -30+120, -30+170, -20+40, -20+60, -20+80, -20+100, 0+60,
0+80, 0+100, 0+120, 0+150, 0+160, 0+200, 0+250, 0+300, 0+350, 0+400%*,
0+500*, 0+600*, +50+300, +50+400, +100+500, +100+600

obal nerez 1.4301, bajonetovy uzavéer

stonek nerez 1.4571

prihleditko pristrojové sklo

mérici strojek mosaz

plynova naplii dusik (inertni)

typy pripojeni viz. zadni strana

délka cidla 63, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 500, nebo jiné dle prani a technickych
moznosti

pohyb hlavy vykyv hlavy 145° a otaceni 360° (viz. zadni strana)

kryti IP 55 bez glycerinu, IP 65 s glycerinem (EN 60 529 / IEC 529)

staticky tlak max. 2,5 MPa na Cidle (bez jimky)

sefizeni korekéni Sroub na vnéjsi strané +/- 6%

teplota v okoli -25...+60 °C

pristroje

doplriky glycerinové tlumeni, magnetické nebo induktivni kontakty

* takto oznacené rozsahy nejsou mozné s magnetickymi kontakty

44
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Nakres pristrojd g 100, 160 mm

b1
. D . b
360° — 7
L -
145 ! dE
‘ L
Rozméry v mm Hmotnost v kg
NG b bl D F bez glycerinu | s glycerinem
100 55 100 101 87 0,7 1,0
160 50 95 161 87 1,2 2,1

Minimalni ponorna délka Cidla je aktivni délka kapilary v Cidle, kterou je tfeba dodrzet k dosazeni presného
méreni. Je zavisla na diferenci teplot (AT), na koncové hodnoté stupnice (maxT) a na @ cidla.

Minimalni ponorna délka TRV
&idla ET (mm) Minimalni délka cidla L (mm)
Rozsahy °C Typ Cidla
Typy 001, 003, 004.1 a 005 001 003 004 1 005
26 @8 06 | 08|06 |08 |06 | 08| 06|08
do 500 °C 120 75 125 | 80 | 135 | 90 | 135 | 90 | 160 | 115
nad 500 °C 285 165 290 | 170 | 300 | 180 | 300 | 180 | 325 | 205

Podrobnosti k typlim cidel jsou na str. TE-L 04
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